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Navod k obsluze

Pritlacné zarizeni

- Topload 400

- Topload 630

TITAM - METALPLAST sxo
vivhradni zastoupeani firmy
AR CORG FISCHER +GF +
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VSechna prava vyhrazena, zejména prava na duplikaci, distribuce nebo preklad. Duplikace a reprodukce
v jakékoliv formé (tisk, fotokopie, mikrofilm nebo elektronicky) vyZzaduiji pisemny souhlas firmy Georg
Fischer Piping System Ltd.
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A4 Ve
1 Bezpecnostni pokyny
PfitlaCné zafizeni Topload je koncipovano dle nejnovéjsich poznatkd technologie. Poufziti za
jinymi ucely, nez je popsano v tomto navodu, mlze vést ke zranéni obsluhy a dal3ich osob nebo
k poskozeni véci a samotného pripravku.
Proto:
Pouzivejte pfipravek Topload pouze v pfipadé, Ze je v bezvadném stavu a Ze dodrzite

vdechny bezpecnostni pokyny.
Kompletni dokumentace by méla byt vzdy po ruce.

1.1 Pouziti

PFitlacné zaFizeni Topload 400
- ELGEF Plus sedlové tvarovky v dimenzich d 280 mm — 400 mm

PFitlacné zaFizeni Topload 630
- ELGEF Plus sedlové tvarovky v dimenzich d 280 mm — 400 mm
- ELGEF Plus sedlové tvarovky SATURN v dimenzich d 280 mm — 630 mm

Za poskozeni pripravku vlivem nespravného zachazeni mize vzdy obsluha.
1.2 Bezpecnostni predpisy

PouZivejte pouze materidly a dimenze uvedené v tomto navodu. Ostatni materialy smi
byt pouZity pouze po konzultaci s firmou Georg Fischer.

PouZivejte pouze originalni ndhradni dily a vybaveni od firmy Georg Fischer.

Denné provadéjte kontrolu, zda se na pripravku neobjevily zndmky po3kozeni. Pokud
ano, okamzité nedostatky odstrarite.
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2 Popis pFipravku

2.1 Topload 400

Transportni kufr

Upinaci pripravek Topload
Upinaci popruhy (2x)
KFidlovy upinak (2x)
Upinaci tfmen

a b wN -

2.2 Technicka data Topload 400

Véha vcetné kufru 19,5 kg
Rozméry v.cm (d x § X V) 60 x 52 x 19

www.titan-metalplast.cz



2.3 Topload 630

Transportni kufr

Upinaci popruhy (2x)

Upinaci pripravek Topload
PritlaCny talif pro tvarovky SATURN
Pritlacné valeCky

Upinaci tfmen

KFidlovy upinék (2x)

NOoO o~ wWwN PR

8 9 10
8 Upinaci trn
9 Vymeénitelné pfitlacné kotouce pro kazdou vystupni dimenzi
(90 mm/110 mm/125 mm)
10 Srouby (2x)

2.4 Technicka data Topload 630

Véha vcetné kufru 24 kg
Rozméry v.cm (d x § X V) 60 x 52 x 19
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3 Priprava a montaz
3.1 Priprava

Diilezité: Pro svaFovani je nutné pouzit hlové adaptéry (4 mm)
Obj. & 799-350-340 &

Nahrubo ocistit trubku ve svarovaci oblasti.

2. Zoxidovanou vrstvu trubky odstranit pomoci rotacni $krabky.
Doporucujeme rotacni Skrabky RS popf. RST

3. Trubku ve svarovaci (o3krabané) oblasti oCistit pomoci odmast'ovacich

$atkd nebo pomoci TANGITu KS.

=

3.2 Montaz Topload 400

1. Nasadit upinaci pripravek Topload.
2. PFipojit upinaci popruhy a utdhnout je.

1 2

3. PriloZit sedlovou elektrotvarovku na trubku a vyrovnat ji pomoci upinaciho tfrmenu.

ey
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Pozor: Dbejte na to, aby svarovaci konektory lezely ve spravné pozici a byly pfistupné.

=4

KFidlovy upinak

4. Sedlovou elektrotvarovku upnout s pomoci kfidlovych upinakd rovnomérné a pevné na trubku.

5. Dotahnout upinaci popruhy.

Spravné

Spatné Spravné (mezera < 0,5 mm)

Dilezité: Kompletni montazni postup pro sedlové tvarovky a navrtavaci ventilové
elektrotvarovky naleznete v Technickém manualu vyrobce Georg
Fischer.
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3.3 Montaz Topload 630

1. Nasadit upinaci pripravek Topload.
2. PFipojit upinaci popruhy a utdhnout je.

1 2

3. Nasadit sedlovou elektrotvarovku SATURN a vycentrovat ji pomoci pritlacného talife.

4. Zasroubovat pritlacné valecky.

Pozor: Dbejte na to, aby svarovaci konektory lezely ve spravné pozici a byly pfistupné.
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5. Kridlové upinaky rovnomérné utahnout rukou.

6. Zkontrolovat mezeru mezi sedlovou elektrotvarovkou a trubkou.
Pouzijte k tomu svarFovaci kartu; hloubka zasunuti max. 1 cm; viz. znacka ,,N“ na
svarovaci karté.

7. Pritlacné valeCky rovnomérné utahnout rukou.

8. Zkontrolovat mezeru mezi sedlovou elektrotvarovkou a trubkou.
Pouzijte k tomu svarFovaci kartu; hloubka zasunuti max. 1 cm; viz. znacka ,,N*“ na
svarovaci karté.

9. Nasadit upinaci trn s pfitlacnym talifem, ktery odpovida dimenzi vyvodu ze sedlové
elektrotvarovky (90 mm/110 mm/125 mm)

10. Pritlacit aZ nadoraz.
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11. Vybrani v upinacim trnu musi zapadnout do 3roubd.

12. PrFed dotaZenim zkontrolovat mezeru.

11 12

13. Upinaci trn dotdhnout rukou a nepfkilis velkou silou.
14. Po dotazeni zkontrolovat mezeru.

13 14

15. Pripojit elektrosvarecku a spustit svarovani.

15 U

16. Kontrolovat svarovaci proces.

17. Po skonceni svarovaciho procesu zkontrolovat kontrolni vyronky a dodrzet
minimalni dobu chladnuti.

www.titan-metalplast.cz
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3.4 Odstranéni pFipravku

Pozor: Demontaz upinaciho pfipravku se provadi v_obraceném poradi.

1. Upinaci trn

2. PFitlaéné valecky

3. KFidlové upinaky

Dilezité: Kompletni montazni postup pro sedlové tvarovky a navrtavaci ventilové
elektrotvarovky naleznete v Technickém manualu vyrobce Georg
Fischer.

4 Zakaznicky servis

Pro veSkeré dotazy kontaktujte, prosim, vyhradni obchodni zastoupeni firmy GEORG FISCHER:

Titan — Metalplast s.r.o.
Belgick& 4861 — aredl byvalého LIAZu
466 05 Jablonec nad Nisou

Tel.: 483 359 061

Fax: 483 359 060

e-mail: obchod@titan-metalplast.cz
www.titan-metalplast.cz
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